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Raex® erbjuder ett komplett sortiment av slitstarka stal genom Raex globala
distributionsnat. Med sin tillforlitliga kvalitet och palitliga prestanda ger det hogsta
valuta for alla dina typiska slitagetillampningar. | detta nyhetsbrev visar vi varfor
slitstarka Raex-stal ar battre dn nagonsin tack vare en effektivare seghardningsprocess.
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Grunderna i bockning av Raex®-stal

SSAB har alltid verkstadsegenskaperna i fokus vid utvecklingen av Raex®-stal. Med
tillverkarna i atanke, levererar vi rent, enhetligt och tillforlitligt stal i varje Raex-
plat, som har utmarkt planhet och en jamn ytkvalitet — allt hjalper till vid bockning.
Dessa enhetliga egenskaper gor ocksa Raex idealiskt for fribockning eller
bottenbockning.

Nar en plat bearbetas dr minsta brakdelar av en millimeter avgérande, eftersom
platens bockningskraft och aterfjadring ar direkt relaterad till tjockleken. Normalt
krdavs mer bockningskraft och nivan pa aterfjadringen okar ju starkare stalet ar.
Aterfjadringen ar frislappandet av belastningen vid slutet av formningsprocessen
och ar direkt relaterad till stalets strackgrans. Den maste kompenseras sa att den
inte paverkar formen pa den fardiga delen negativt.

Raex-stalets enhetliga tjocklek gor att aterfjadringen blir densamma for hela det
bockade arbetsstycket, vilket resulterar i en fin, jamn bockning.

Vi har kalkylerat med hog prestanda

For att fa det basta bockningsresultat behévs en kombination av god
verkstadspraxis, bra forberedelser och ratt installningar av styrsystemet. Med
tjockt stal eller stal med hog brottgrans kravs helt andra matningar for minsta
stampelradie, bockningsradie, bredd pa dyndppningar, bockningskraft och krav pa
verktyg an for standardstal. Eftersom exempelvis hdghallfast stal ar mindre duktilt
an standardstal kravs en minsta inre bockningsradie fér att undvika hardning och
sprickning i bockningen .



SSAB tillhandahaller bockbarhetsdata at tillverkarna for olika Raex-kvaliteter sa att
de kan forma arbetsstycken utan fel (se nedanstaende tabell). Det finns ett minsta
radie R/t-forhallande for bockning, antingen langs med kornet (langsgaende) eller
tvars mot kornet (tvargaende). Kornriktningen ar ett resultat av stalverkets
valsningsprocess och ar en viktig faktor vid bockning. Dessutom skiljer sig vardena
for bockningsgarantin beroende pa denna riktning. Om valsriktningen ar okand kan
leverantoren tillhandahalla denna information.
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Nar du kanner till valsriktningen och materialkvaliteten kan du rakna ut minsta
ovre storlek pa verktyg (DP) for att bocka Raex-plat. | praktiken bor du vilja en

stampelradie som &r nagot storre an stalets angivna bockningsradie pa grund av
separation under bockning.

D, = Punch diameter
D= 2e(R/t)et R/t= Minimum transverse
Minimum longitudinal
t = Thickness



For olika Raex-kvaliteter eller tjocklekar, kan bockningskraften beraknas. En

uppskattad bockningskraft (P) kan beraknas med foljande formel:

P =end force, tons (metric)
t =Plate thickness, mm
bet?eR W = Die width, mm
(W-R4-R;)#9800 b =Bend length, mm
Rm = Tensile Strength, Mpa
Rd = Die entry radius, mm
Rp =Punch radius, mm

The SSAB Bending Formula® is verified by testing for 90° bends
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Overdriven blastring kan ha en negativ effekt pa bockbarheten. Vara
rekommendationer for Raex ar baserade pa tester utan blastrad yta.



LAS MER OM BOCKBARHETEN FOR RAEX

Bockbarhet for annu tjockare Raex-
produkter

Bockningsegenskaperna ar for narvarande garanterade upp till 20 mm. Vi har dven
studerat bockningsegenskaperna for tjockare kvaliteter. Resultaten tyder pa att
bockbarheten ar utmarkt och att bockningsprocessen kan utgora ett mycket
effektivt alternativ till svetsning i grovplatstillampningar. Vara bockningstester har
visat att det ar mojligt att férutsaga bockningskraft och aterfjadring for tjockare
kvaliteter med anvandning av formeln ovan. Pa foljande bild kan du se bockad 45
mm Raex 400 och Raex 450 grovplat.

En Iag varians i tjocklek och hardhet medfor enhetlighet for bockning och andra
verkstadsegenskaper. Vara bockningsinstruktioner bygger pa tusentals tester sa att
kunderna kan kanna sig trygga med tillforlitligheten hos Raex. Om du har nagra
fragor om bockbarhet, kontakta din saljrepresentant fran Raex Certified Partner-
natverket.
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