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ABRASION RESISTANT

STEEL FOR DEMANDING
PRODUCTS

Raex® svetsbarhet

Svetstemperatur, varmetillforsel och noggranna forberedelser ar viktiga faktorer
for lyckad svetsning av Raex® slitstarka stalplat. Vateinnehallet maste ligga pa en
lag niva, och att halla kontroll dver mikrostrukturen och svetsfogarnas
spanningsniva minskar ocksa risken for kylsprickor. Vateinnehallet i svetsen beror
pa en kombination av luftfuktighet, stalsammansattning och tillsatsmaterial.

Kontroll av vateinnehallet i
svetsfogen

Ferritiska tillsatsmaterial anvands ofta for slitstarka stal trots att de ar avsedda for
konstruktionsstal. Undermatchande tillsatsmetaller med |ag vatehalt
rekommenderas vid svetsning av slitstarka stal pa grund av dess manga fordelar.
Fordelarna med undermatchande tillsatsmaterial jamfort med tillsatsmaterial med

hog hallfasthet ar bland annat battre tolerans mot vatgas, lagre spanningsniva pa
svetsen och lagre arbetstemperatur. De ar ocksa kostnadseffektiva bade att kopa
och att anvanda.

Vatgas kan orsaka skada under svetsning om den inte kontrolleras. Anvand helst
tillsatsmaterial med lag vatehalt dar vateinnehallet ar begransat till 5 ml/100 g.
Om tillsatsmaterialet har en vatehalt pa mer dn 5 ml/100 g, maste
arbetstemperaturen hojas 6ver vardena i tabellen. Behovet att hoja
arbetstemperaturen minskar nar varmetillforseln okar. Fukt, smuts, fett eller farg
Okar ocksa risken for kylsprickor, sa det ar bra att rengora ytan fore svetsning.




Minskning av inre spanningar efter
svetsning

Arbetstemperaturen for alla Raex stalsorter definieras med hjalp av
undermatchande ferritiska tillsatsmaterial med lagt vateinnehall. Raex forvarms
fore svetsning for att minska kylhastigheten i svetsomradet.
Forvarmningstemperaturen beror pa plattjocklek och stalsort enligt nedanstaende
tabell. Syftet ar att minska temperaturskillnaderna mellan stalet och svetsen. Om
temperaturskillnaden mellan stal och svets ar hog, skapar den 6kade stressnivan
en storre risk for kylsprickor.
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Raex 400 +20 +15 #4100 +125  [T4150° 4175

Om vateinnehallet kan minskas genom att justera en av de viktigaste faktorerna,
paverkas dven forvarmningstemperaturerna. For att fa ett lyckat resultat med
svetsning av Raex grovplat, bor anvisningarna pa raexsteel.com féljas.

LAS MER OM SVETSNING PA RAEXSTEEL.SE




Kontakta oss

Stdlgross i Sverige AB Telefon: E-post:
Kortebovagen 6, 553 11 +46 (0)36 300 200 info@stalgross.se
Jonkdping, Sweden

www.stalgross.se

®
Raex® s

Raex® erbjuder ett komplett sortiment av slitstarka stal genom Raex globala distributionsnat.
Med sin tillforlitliga kvalitet och pélitliga prestanda ger det hdgsta valuta for alla dina typiska
slitagetillampningar. Raex tillverkas av SSAB och sadljs via Raex globala distributionsnat.
www.raexsteel.com
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