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Grunderna i skarning av Raex-stal

For att lyckas med skarning av Raex grovplat krdvs att man har kontroll 6ver
varmetillforseln under skarningsprocessen. Att valja ratt skarmetod, hantera
platen korrekt innan skarning och att iaktta rekommenderade arbetstemperaturer
ar avgorande for kvaliteten pa skarningen.

Forberedelser och skarning

Forberedelserna borjar med att lata platen bli ndstan rumstempererad. Figuren till
vanster visar att om en plat tas in i hallen fran en utetemperatur pa -15 °C tar det

flera timmar innan den blir sa varm att man kan borja skara. Skdrningsmetoden
paverkar skarsnittets egenskaper, HAZ. For ett sex mm tjockt material visas en
typisk hardhetsprofil av den varmeskurna ytan fran skarkanten till basstalet i
figuren till h6ger. Man kan se att laserskarning ger en mindre uppmjukningseffekt
an gasskarning.




+
i
a

P
nn O u o

4 5 6 7 8 9101 121314151617 1819 20 21 22 24

o
Hardness HBW

v
|-
3
8
o
g
5
8

s Temperature of hall m— |Oser
m—f =12mm ‘= Plasma
— t‘, =2lmm e Flame cutting
— e 2 3 4 s 6

Time, hours Distance from the cut edge, mm

Skarkanten hardas

Av alla termiska skarmetoder ar det laserskarning och plasmaskarning som orsakar
minst uppmjukning. Aven skirkanten blir hdrdad, s vi rekommenderar att
tillverkare varmer platen innan den skars. Utan férvarmning svalnar snittytan
snabbt, vilket 6kar hardheten pa skarkanten som i figuren ovan. Den hardade ytan
ar mottaglig for kylsprickor, och man kan forhindra detta genom att f6lja de
arbetstemperaturer som visas nedan.
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Roex 400 +20
Roex 450 +20
Roex 500 +20

Arbetstemperaturer 6ver +220 °C far inte anvandas. Om forvarmning inte ar
mojlig, kan man fa samma effekt genom att minska skarhastigheten. Féljande figur
visar vara rekommendationer om skarhastighet.

Recommended cutting speed
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Sa kom ihag att det ar viktigt att folja Raex rekommendationer for att lyckas med
skarning av Raex-plat. Besok raexsteel.se for mer instruktioner.
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